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Kompozyt winien być ułożony między dwie warstwy bitumiczne, przy czym warstwa dolna powinna być wyrównana przez 
sfrezowanie lub wyprofilowanie. Podkład musi być wykonany zgodnie z ogólnie obowiązującą technologią, tworzącą warunki do 
doskonałego związania warstw.  W tym celu podkład musi być prawidłowo i dokładnie naprawiony, osuszony, wyczyszczony i 
pozbawiony wszelkiego rodzaju zanieczyszczeń takich jak kamienie, kurz i pył, roślinność, tłuste osady, farby znakujące, „ kocie 
oczka ” itp. Dodatkowo należy oczyścić pobocza drogi z narośniętej roślinności, pozostałych z zimowego utrzymania dróg 
materiałów sypkich i innych przeszkód zabraniających szybkiemu spływowi wody z powierzchni jezdni. 
 
Kompozyt powinien być położony na równą i wyprofilowaną powierzchnię. W przypadku uprzedniego frezowania nawierzchni i 
powstałych w skutek tego rowków podłużnych, należy kompozyt  układać na cienkiej bitumicznej warstwie wyrównującej. 
Pęknięcia węższe niż 3 mm , mogą być tylko oczyszczone. Pęknięcia większe niż 3 mm muszą być po oczyszczeniu i / lub 
frezowaniu wypełnione odpowiednią mieszanką uszczelniającą (masA zalewowa, drobnoziarnista mieszanka mineralno – 
asfaltowa), ma to na celu uszczelnienie powierzchni połączenie krawędzi pęknięcia oraz dostarczenie dodatkowej ilości lepiszcza 
w miejsce gdzie występują dodatkowe naprężenia. Przygotowana w ten sposób nawierzchnia winna być starannie odkurzona, 
wymyta i osuszona.   
 
Na tak przygotowaną powierzchnię nanieść równomiernie jednolitą warstwę z modyfikowanej emulsji kationowej     
szybkorozpadowej lub gorącego asfaltu w ilości potrzebnej do całkowitego nasycenia kompozytu. Ilość czystego asfaltu, 
wytrąconego z emulsji asfaltowej użytej do skropienia, w zależności od stanu podłoża, powinna wynosić od 0,80 kg/m

2
 do od 1,50 

kg/m
2
. Dla połączenia zakładów pasm kompozytu, należy skropić kompozyt emulsją lub asfaltem w odpowiedniej ilości. 

Zaleca się asfalt modyfikowany, ponieważ ma mniejszą wrażliwość na zmiany temperatury co powoduje, że w temperaturach 
niskich sztywność połączenia nie jest wysoka a w wysokich nie zmniejsza się nadmiernie. Ponadto w przypadku szybkiego 
ostygnięcia i gorszego przyklejenia kompozytu, w momencie ułożenia gorącej warstwy bitumicznej nastąpi rozgrzanie asfaltu i 
właściwe przyklejenie. 
 
Zastosowanie lepiszcza modyfikowanego polimerem gwarantuje skuteczność działania syntetycznych warstw pośrednich w 
warunkach niskich temperatur, kiedy warstwa lepiszcza ulega usztywnieniu i spękania odbite mogą się ujawniać. 
Właściwości lepiszcza asfaltowego do skrapiania powinny być dostosowane do warunków stosowania (typ i porowatość podłoża i 
wykonywanej warstwy, temperatura otoczenia, wilgotność). 
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